RAKTAROZAS ES
KOMMISIOZAS
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A logisztikai szemlélet altalanos jellemz6i a
kovetkezdk:

rendszerszemlélet,

- folyamatorientaltsag,
keresztmetszeti funkcio,
Osszkoltség-szemlélet,

- torekvés a magas szinvonalu
vevoékiszolgalasra.

Halaszné Sipos Erzsébet: Logisztika; Logisztikai Fejlesztési Kozpont; Magyar Vilag
Kiado, 1998; 24. oldal.
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Az ABC analizis (Pareto elemzés)

Célja: a beszerzés, a raktarozas szempontjabol
meghatarozo jelent6ségli anyagok, alkatrészek, termékek

kivalasztasa

F6bb 1épései:

* az egyes arufajtakat, termékeket a kivalasztott jellemzdjiik
(készlet, forgalom, ar) alapjan csokkend sorrendbe kell rendezni;

« arufajtankét meg kell hatarozni az 6sszértékhez viszonyitott
szazalékos részesedéseket;

« az arufajtakat a valasztott hatarértékek szerint csoportokba kell
sorolni (A, B és C kategoriak);

« az ABC ( Pareto-Lorenz) gorbe megszerkesztése.




Arbevétel aranya az druféleségek
aranyanak fiiggvényében

Fontossagi | Aruféleségek |Arbevétel aranya

elem aranya (%) (%)

A 15 89,7

B 25 8,2

c 60 2,1

A Pareto-Lorenz gorbe (példa)
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Polcrendszerek

A polcok kénnyen
megkozelithetéek.

Ez arendszer a
legaltalanosabb és
leggyakrabban alkalmazott a
kis termékek tarolasara.
= Koénnyl kivitelezni, és
konnyl a hozzaférhetdség is
a termékekhez.

Egyszeri nyilvantartasi
rendszerrel kezelhetd.

1. Egyszintes
polcrendszer




‘ 2. Tobbszintes
polcrendszer

Helytakarékos modszer az
aruk tarolasara.

- A termékeket magasabb

polcokba is elhelyezik, a
szintek kozti mozgas
Iépcsével, vagy akar
felvonéval is megoldhato.
A magasan lévd termékek
megkozelitése tébb idét

vesz igénybe, tébb ember

kell.

3. Mobil
polcrendszer

- A polcok mozgathatéak

és teljesen Ossze is
csukhatoak, a ki- és
berakodashoz
szlikséges egy folyosé
kinyitasa.

A polcrendszer sineken
mozgathaté
mechanikusan, vagy
akar automatikusan is.




‘ 4. Automata
polcrendszerek

Magas koltségekkel jaré
maodszer, automatizalt
kezel6 rendszerekkel
alakitanak ki tarolasi
rendszereket.

Hatékonnya, gyorssa teszi
a munkavégzést. Az
emberi munka mennyiségét
lecs6kkentheti a minimalis
szintre.

Hatranya, hogy csak
bizonyos, elére
megtervezett
munkavégzésre alkalmas,
a rendszer nem rugalmas..

Nagyobb termékek

TOMBOS TAROLAS
Nagy_,obb Ez a legegyszerlibb tarolasi
termékek

1. Té6mb tarolas

modszer, az arukat egyszeriien
egy rakasba helyezik.

Meg kell hatarozni, hogy
maximum hany darabot lehet
egymasra tenni.

Csak egynem{ és nem romlandé
termékek kerlilhetnek ilyen
tarolasra, mivel nem lehet
rendszerezni 6ket.

Elénye, hogy elmaradnak a tarold
berendezések felépitésének
koltségei, j6 a terllet-
kihasznalasa.

A legnagyobb hatranya, hogy

nem lehet egyszerre t6bb tipusu
terméket tarolni.




- A legelterjedtebb tarolasi
2: Hlatgyoményos fajta_
tarolas

A termékek allvanyzaton
helyezkednek el, és
minden egyes termékhez
konnyen hozza lehet férni.

- Az allvanyzatok kozott
geépekkel szallithatéak a
termékek.

Koénnyen atlathatd, hogy
milyen tipusu, és
mennyiségi aru all
rendelkezésre.

o

L Az éllvanyzatra egymas mogeé két
3. Dupla mélységii raklapot lehet elhelyezni, igy a
tarolas rakodasi teriilet 25%-kal kisebb.
Egymas mogott akar 4 darab raklap
is elhelyezhet®, két folyosd kdzott.
Egymas mogé ugyanolyan
termékeket kell helyezni, 2 raklap ki,
illetve berakodasa egyszerre
torténik.

o A masodik sorban 1évé raklapokon
lév6 termékek szabad szemmel
nem lathatéak.

Specialis targoncakra van sziikség,
amelyeknek a villaja képes
egyszerre két raklapot egymas
mogottis felemelni.

o

o

o

Nagyon hatékony tarolasi

4. KL{‘“‘? ) rendszer, az allvanyok kozti
folyosés tarolas tavolsag csokkentésével

hatékonyabban lehet az
arukat is be-, illetve kirakodni.

Megfeleld targoncakra van
szlkség, amelyek kdnnyen
elférnek a 1,5-1,8 méter
széles folyosokon.

- Akkor érdemes ezt a tarolasi
rendszert alkalmazni, ha a
raktartertlet draga vagy csak
korlatozott mértékben all
rendelkezésre.




7. ,,Drive-in, Drive

through” (bejarhato,
atjarhato) tarolas

A legnagyobb hatékonysagot a
terulet kihasznalasban.

Ebben a rendszerben nincsenek
folyosok, a targoncak behajtanak
az allvanyzat kézé.

A betarolas az allvanyrendszer
egyik oldalan térténik, a kitarolas
a masik oldalon végezhet6 el.
Altalaban, olyan raktarakban
alkalmazzak, ahol kevés tipusu
termék van, mivel az egyes
termékekhez val6 hozzaférés
korlatozott.

Nagyon sok teriletet megsporol,
alkalmazzék, ahol az Gizemi
koltségek magasak (fiités, hités,
stb.).

5. ,Flow rack”

(Atmend g61rgds)

tarolas

- Az allvanyzat lejt, igy a betarolt

aruk, lecsusznak az allvanyzat
masik felére.

- Az egységrakomanyok egy

adott lejtési szdggel (3-5%)
kialakitott gérg6s
allvanyrendszerbe kertlnek,
majd a gravitacié segitségével
jutnak el a tuloldalara.

Elénye, hogy teljesil a
FIFO(first in-first out) modszer,
mivel mindig csak a legelsé
terméket lehet kivenni a

kitarolasi pontnal

6. ,Push back”

(visszatolo
gorgds) tarolas

Ez a tarolasi médszer épp a
flow rack tarolas ellentéte.

Ennél a szerkezetnél a
raklapokat egy oldalrdl teszik
fel és veszik le. Amikor
felraknak egy arut az
hatratolja a mogotte lévét,
amikor levesznek akkor a
maogotte 1évd elbre gurul.
Ezzel megvaldsul a LIFO
modszer - last in first out
modszer.




8. Szatellites
tarolas

Hasonl6 a ,Drive-in” tarolashoz,
viszont a targoncaknak nem kell
behajtani az allvanyzat k6zé,
hanem egy robot altal valogatjak ki
a megfeleld raklapot, és az kiviszi
az allvanyzat széléhez.

Elénye, hogy a termékeket gyorsan
képes az atvételi pontra szallitani,
illetve betarolni.

Biztonsagos, mivel az emberek
nem mennek be az allvanyok koze,
az lzemi balesetek szama
lecsokkenthetd.

Hatranya, hogy nagyon sok téke és
magas szintl logisztikai

informacids rendszer sziikséges
hozza

9. Mobil
allvanyzat

Az allvanyzatot a féldon 1évé
sinekre helyezik, igy azokat
szabadon lehet mozgatni.

Helytakarékos rendszer, az
allvanyzatok siriin, egymas
mellett helyezkednek el és
csak akkor szikséges a
szétnyitasuk, folyoso
kialakitasa, amikor a be-,
illetve kitarolashoz a
gépeknek hozza kell férnitik
az arukhoz.

Olyan aruk tarolasara
alkalmas, melyeknek forgasi
sebességuk kisebb,
(altalaban fagyasztokban
alkalmazzak ezt a rendszert).

‘ Magastarolas

= Nagy tarolasi magassagok (12-40 m)
= Nagy fajlagos terllet- és térkihasznalas
= Magasfoku gépesités, automatizalas
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Oszefiliggés a térolasi nagassag és a kiszolgalds modja kozott

a) kézi kiszolgalas, b) altalanos icas kiszol, c
felrakodarus kiszolgalds, e) felrakogépes kiszolgilds

\ komissiozas osztalyozasi szempontjal

= Aru el6készités:

o - statikus (ember megy az aruhoz)
a -dinamikus (aru megy az emberhez)
= Arukiszedés lebonyolitasa:
o -egy dimenzids (a dolgozé talajszinten kozlekedik és kézzel
elérhet6 aru kiszedése a lebonyolitas)
o - kétdimenzids (gépi eszkdz lehet6vé teszi a felfelé iranyuld

mozgast)

= Aru kiszedés modja:

a -kézi

a - automatikus (gépiesitett, automatizalt)

= Aruleadas:

o - centralizalt: kiszedési ciklus utan adja le a kigydijtott arut

o - decentralizalt: folyamatos, szallitépalya juttatja el az leadohelyre

| A komissi6zdsi stratégiak

Tipizdldsi szempont

Komissiozasi stratégia

Az drueldkesgitési rendsger

Statikus komissiozas

Dinamikus komissiozas

Jellege
Soros, vagy egyedi Péarhuzamos, vagy csoportos
A komissidzdsi tevékenység komissiozas komissiozas
szervezési modja Mindig egylépcsos Ezen belill
megkiilonbéztethetd az
egylépesos és kétlépesos
Az drukiszedés technikai Kézi Automatizalt

megvalositdsa
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Egylépcsds komissiozas lényege,
folyamata

Egylépcs6s komissidzas soran a komissiézast
végzd raktaros gydjti ki a megrendelésenkénti
arukat, fiiggetlenil attél, hogy hol helyezkednek
el a raktarban.
Folyamata:
- megrendelések
kiszedési jegyzék (vezérparamétere a megrendelé
azonositéja)
aru el6készités
arukiszedés (minden egyes megrendelést kulén-kilon
gyujtenek ki, tehat rendelés-6sszeallitast is magaba

foglalnak)

Megrendelésenkénti soros komissiézas

Kétlépcsds komissidzas 1ényege,
folyamata

» Kétlépcsbs komissidzas soran tobb raktaros
végzi az 0sszegyljtési folyamatot, a
komissiozo lista alapjan felosztjak egymas
kozott az aruk kigyUjtését.

= Zonakra osztjak a raktart és az alapjan
dolgoznak.

= Az adott megrendelést egyszerre
komissidzzak és gydjtik ki a komissiozo
térbe, ahol vevékre bontva valogatjak szét az

A +
dalut.
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Z.onankenti komissiozas
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Pick by voice alkalmazasa a gyakorlatban
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Pick by light alkalmazasa a gyakorlatban
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